
Критерии оценки фартука с цельнокроеной средней деталью.
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Дмитриева Елена 0 1 1,5 1,5 2 1 0,5 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1 2 1 1,5 1,5
Александрова Татьяна 2 2 1,5 1,5 1 1 2 1 1 2 2 1,5 1,5 2 1 2 1,5 1,5 2
Хирманова Татьяна 2 1 2 1 2 1 1 1,5 2 1 2 2 1 2 1 2 1,5 1,5 2
Баталова Кристина 2 1,5 1 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1 1,5 1,5 1,5 2 2  • 1 1 1 1 2
Худайберганова Анастасия 2 1,5 1 2 . 1 1 1 1 2 2  . 2 1,5 2 2 2 2 1,5 2 2
Ненюкова Елена 2 1,5 1,5 2 2 2 1 1,5 2 2 2 2 2 1,5 1 2 2 1,5 2
Жежера Александра 2 1,5 1 1 2 2 1,5 1 1 1 2 2 2 2 1,5 2 1,5 2 2
Берлова Виктория 2 1,5 2 2 1,5 1 1 1,5 2 2 2 1,5 2 2 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
Сидорова Алена 1 1 0,5 2 1,5 1 1,5 1 1 1 2 1,5 2 1,5 1 2 1,5 1 2



Окончательная 
отделка изделия
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0-2 0-2 0-2 0-2 0-2 0-2
2 1,5 2 2 2 2 36 13:35 13 49
2 1,5 2 1,5 2 2 41 13:00 13 54
2 1,5 2 1 2 2 40 12:35 13 53
1 1 1,5 1,5 2 2 36 13:30 13 49
2 1,5 2 2 2 - 2 43 12:30 13 56
2 1,5 2 ' 2 2 2 45 13:45 13 58

1,5 2 1,5 1,5 2 2 41,5 12:40 13 54,5
1,5 2 1,5 1,5 2 2 42 13:15 13 55
2 1 1 2 2 2 36 13:05 9 45
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