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Для участия в конкурсе профессиональных умений в оргкомитет направляется заявка до 20.01.2017 (приложение № 6).

3.5. Подведение итогов конкурса профессиональных умений.

3.5.1. Оценка практического задания и теоретического задания осуществляется жюри на основании критериев качества выполнения задания (приложение № 3). 

3.5.2. По итогам отборочных этапов участники, занявшие 1 и 2 места по каждому профилю трудового обучения, выходят в финал.

3.5.3. В финале баллы за практическое задание и теоретическое задание суммируются. По большинству баллов определяются участники, занявшие 1, 2, 3 места по каждому профилю трудового обучения.

4. Порядок и условия проведения конкурса презентаций профессиональных компетенций
4.1. Конкурс презентаций профессиональных компетенций проходит по следующим компетенциям:
флористика;

фотография;
дизайн персонажей/анимация;
лозоплетение;

бисероплетение;

резьба по дереву;
вязание;

художественное вышивание;

художник-дизайнер;

ландшафтный дизайн/озеленение;
слесарное дело;

штукатурно-малярное дело;

сельскохозяйственный труд.

4.2. Для конкурса презентаций профессиональных компетенций обучающиеся совместно с педагогами готовят презентацию/видеоролик, которая должна отражать информацию о сформированных у ученика профессиональных компетенциях, его личных достижениях. 
Обучающиеся, участвующие в конкурсе презентаций профессиональных компетенций, должны быть участниками/лауреатами конкурсов, отражающих сформированность их профессиональных компетенций. 
4.3  Конкурс презентаций профессиональных компетенций проходит в два этапа:

I этап (отборочный) – до 06.02.2017 года. Предоставление в оргкомитет конкурса текстового варианта и презентации/видеоролика, в соответствии с п. 4.2 данного Положения.
По итогам данного этапа участники, занявшие первые десять позиций в общем рейтинге по наибольшему количеству баллов, выходят в финал.

II этап (финал конкурса) – 15.03.2017 года. Очное участие обучающихся в конкурсе, в виде самопрезентации и с элементами мастер-класса, не более 15 минут.
Для участия в конкурсе презентаций профессиональных компетенций в оргкомитет по электронному адресу: 2006mir@mail.ru направляются:
заявка (приложение № 7). Заявка направляется до 20.01.2017;
текстовый вариант с описанием профессиональной компетенции, условиями её формирования у обучающегося. Текст материалов должен быть оформлен в формате Microsoft Word (с расширением .doc). Все поля документа по 2 см, кегль 14, шрифт "Times New Roman", межстрочный интервал – полуторный, ориентация листа – книжная; 
презентация (мультимедиапрезентация в формате Microsoft Office Power Point, не более 15 слайдов) или видеоролик с личным участием обучающегося (продолжительность не более 5 минут). 
4.4  Подведение итогов конкурса презентаций профессиональных компетенций.

4.4.1 Оценка качества конкурсных материалов, представленных на отборочный этап, осуществляется жюри заочно на основании критериев оценивания конкурсных материалов (приложение № 3). 
4.4.2 Оргкомитет до 20.02.2017 года определяет участников финала конкурса презентаций профессиональных компетенций, занявших первые десять позиций в общем рейтинге по наибольшему количеству баллов на отборочном этапе конкурса.
4.4.3  Оценка выступлений участников финала осуществляется жюри очно на основании критериев оценивания профессиональных компетенций (приложение № 3). 
4.4.4 Учитывая особенности обучающихся с ограниченными возможностями здоровья, а также территориальную удаленность, возможно заочное участие в конкурсе презентаций профессиональных компетенций. Данные участники выступают вне конкурса.
4.4.5 В финале по большинству баллов определяются участники, занявшие 1, 2, 3 места, которые становятся кандидатами на участие в региональном отборочном этапе Национального чемпионата профессионального мастерства среди людей с инвалидностью «Абилимпикс».
5 Жюри конкурса

5.1  Для проведения I этапа конкурса профессиональных умений жюри формируется в каждой территориальной группе районов из представителей учреждений профессионального образования. 

5.2 Для проведения II этапа конкурса профессиональных умений, конкурса презентационных компетенций формируется жюри из представителей министерства образования Красноярского края, представителей учреждений профессионального образования, представителей общественных организаций, представителей регионального организационного комитета Национального чемпионата профессионального мастерства среди людей с инвалидностью «Абилимпикс».
6 Награждение участников конкурса

6.1 Участники и победители отборочных этапов конкурса профессиональных умений награждаются грамотами. 

6.2 Участники и победители финала конкурса профессиональных умений и конкурса презентаций профессиональных компетенций награждаются индивидуальными подарками и дипломами.
7 Финансирование конкурса

7.1 Финансирование конкурса осуществляется из средств краевого бюджета.

7.2 Размер и распределение призового фонда определяется сметой конкурса.
7.3 Возможно привлечение спонсорских и других средств в соответствии с законодательством Российской Федерации.

8 Условия участия в конкурсе.

8.1 Заявки на участие в конкурсах принимаются по электронному адресу: 2006mir@mail.ru до 13.01.2017 года.

По организационным вопросам обращаться: директор КГБОУ «Красноярская общеобразовательная школа № 5» Клочкова Елена Александровна, т. 8 (391) 264-25-65. 
Приложение № 1 к Положению

о проведении краевого конкурса «Лучший по профессии 2017»
Практическое задание по столярному делу 

для отборочного этапа краевого конкурса 
«Лучший по профессии 2017»

Конкурсное задание:
«Изготовление хлебницы»
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Оборудование, инструменты и приспособления.

Линейка, карандаш, угольник, ножовка, наждачная бумага, рубанок, отвёртка, шаблон, трафарет, электролобзик, сверла, гвозди, дрель, сверлильный станок, саморезы.
Материалы для работы.

Древесина (сосна). Заготовки: доска:15х500х200=2шт, доска:15х500х250=1шт, доска:15х450х200=1шт, доска:15х450х180=1шт,

доска:15х450х100=1шт, брусок:25х25=1шт, фанера:500х500=1шт

План работы по изготовлению хлебницы.
1. Подобрать заготовки под боковые части хлебницы.
2. Разметить и выпилить заготовки по размеру.

3. Подобрать заготовку под крышку хлебницы.

4. Разметить и выпилить крышку хлебницы.

5. Подобрать заготовку под дверку хлебницы.

6. Разметить и выпилить дверку хлебницы.

7. Подобрать заготовку под заднюю стенку хлебницу.

8. Разметить и выпилить заднюю стенку хлебницы.

9. Подобрать заготовку под полочку хлебницы.

10.  Разметить и просверлить и выпилить полочку хлебницы.

11.  Подобрать заготовку под деталь круглого сечения.

12.  Разметать деталь круглого сечения и прострогать её.

13.  Подобрать заготовки под верхнюю полочку хлебницы.

14.  Разметить и выпилить верхнюю полочку хлебницы.

15.  Соединить детали на саморезы и зачистить хлебницу.
Последовательность сборки хлебницы.
1. На боковых деталях, произвести разметку полок, наметить отверстие произвольно, просверлить под саморезы  Ф-2ММ, прозенковать.
2. Вставить деталь круглого сечения в боковые стороны изделия.

3. Выставить и прикрутить полки.

4. Разметить, просверлить и прикрутить ручку к двери.

5. Сделать разметку, просверлить и поставить дверку на место (навесить).

6. Сделать разметку, просверлить и прикрутить верхнюю крышку.

7. Сделать разметку и прибить заднюю стенку.

8. Зачистить изделие.   
Технологическая карта 

«Изготовление хлебницы»
	№
	Последовательность работы.
	Эскиз
	Инструменты

	1
	Подобрать заготовки под боковые части хлебницы.
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	Линейка, угольник. 

	2
	Разметить и выпилить заготовки по размеру.
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	Линейка, угольник, ножовка, карандаш электро лобзик сверло, трафарет, шаблон.

	3
	Подобрать заготовку под крышку хлебницы.
	
[image: image6.png]500

250




	Линейка, угольник.

	4
	Разметить и выпилить крышку хлебницы.
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	Линейка, угольник, ножовка, карандаш, электро лобзик.

	5
	Подобрать заготовку под дверку хлебницы.
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	Линейка, угольник.

	6
	Разметить и выпилить дверку хлебницы. 
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	Линейка, угольник, ножовка, карандаш, электро лобзик.

	7
	Подобрать заготовку под заднюю стенку хлебницы.
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	Линейка, угольник.

	8
	Разметить и выпилить заднюю стенку хлебницы.
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	Линейка, угольник, ножовка, карандаш.

	9
	Подобрать заготовку под НИЖНЮЮ полочку хлебницы.
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	Линейка, угольник.

	10
	Разметить просверлить  и выпилить НИЖНЮЮ полочку хлебницы.
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	Линейка, угольник, ножовка, сверло, карандаш.

	11
	Подобрать заготовку под деталь круглого сечения.
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	Линейка, угольник. 

	12
	Разметить деталь круглого сечения и прострогать её
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	Линейка, угольник, рубанок, карандаш.

	13
	Подобрать заготовки под верхнюю полочку хлебницы.
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	Линейка, угольник.

	14
	Разметить и выпилить верхнюю полочку хлебницы.
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	Линейка, угольник, ножовка, карандаш.

	15
	Соединить детали на саморезы и зачистить хлебницу.
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	Саморезы, отвертка, наждачная бумага.


Оценочный лист отборочного этапа конкурса «Лучший по профессии 2017»

(столярное дело)

«Изготовление хлебницы»

	№
	
	
	

	
	
	Ориентировка в задании,  усвоение плана работы
	Организация рабочего места, соблюдение правил безопасной работы
	Умение выполнять разметку, использование разметочного инструмента.
	Выполнение самоконтроля
	Умение выполнять пиление
	Умение выполнять строгание по разметке
	Контроль качества выполнения операций пиление деталей.
	Контроль качества выполнения операций по строганию в размер
	Контроль качества сверление технических отверстий
	Контроль качества сборки изделия на саморезы
	Зачистка готового изделия, сдача жюри.
	Время выполнения изделия

Время выполнения изделия


	Количество

набранных балов
	Место в рейтинге

	
	Ф.И.


	3
	3
	3
	3
	3
	3
	5

	5
	5
	5
	5
	
	
	


Практическое задание по швейному делу 

для отборочного этапа краевого конкурса 
«Лучший по профессии 2017»

Конкурсное задание:
«Пошив сумочки для рукоделия»
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Сумочка из хлопчатобумажной ткани,на подкладке, без застежки, с цельнокроеной планкой и накладнымкарманом.Ручки втачаны  в шов соединения подкладки с верхом сумки. По краям ручек и цельнокроеной планки проложена отделочная строчка. Изготовлены образцы пооперационной обработки изделия в натуральную величину.
Оборудование, инструменты и приспособления.

Швейная машина,  утюг, игла, ножницы, линейка, портновский мел, карандаш. Шаблоны, напёрсток, булавки,распарыватель.
Материалы для работы.

Основная ткань:детали верха сумки (1 шт.); отделочная ткань: детали подкладки с цельнокроеной планкой (2 шт.); детали ручек (2 шт.); деталь кармана (1 шт.); нитки в тон ткани, нитки отделочные.
Средства индивидуальной защиты.

Фартук, косынка, сменная обувь.

План работы по пошиву сумки для рукоделия:
1. Подготовить детали кроя к обработке.

2. Обработать ручки сумочки.

3. Обработать карман.

4. Соединение ручек с основными  деталями.

5. Обработка боковых срезов и нижнего среза.

6. Обработка углов дна сумочки.

7. Окончательная отделка сумочки.

Крой сумки.

Осн. деталь:
Подклад:

Ширина – 33 см
Ширина-33см

Длина – 66 см
Длина -39 см


Карман:

Высота 15 см


Ширина 17 см


Ручка 2детали:
Ширина 7 см

Длина 30 см

Шаблон для угла.

3см       
3 см

Технологическая карта

«Пошив сумочки для рукоделия»

	№
	Технология выполнения
	Фото (эскиз)

	1
	Подготовка деталей кроя.

	
	· Определить середины деталей сумки и кармана путем сложения деталей.

· Проложить по линиям середин сумки и кармана строчки прямых стежков (длина стежков 10-15 мм.)
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	2
	Обработка ручек сумки.

	
	· Сложить каждую деталь вдвое по длине, лицевой стороной внутрь, уравнять долевые срезы, сколоть.

· Сметать на 8-10 мм от среза.

· Стачать срезы, ширина шва 7мм.

· Вывернуть ручки на лицевую сторону.Выметать швы стачивания на ребро.

· Проложить 2 отделочные строчкина 1мм от  шва и от сгиба ручки. 

· Удалить нитки временного назначения, отутюжить детали.
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	3
	Обработка кармана.

	
	· Обработать верхний срез кармана швом вподгибку10-12 ммс закрытым срезом, строчка от внутреннего сгиба 1-2мм.

· Подогнуть боковые и нижний срез кармана на изнаночную сторону на 10 мм и заметать.
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	· Наложить карман изнанкой на лицевую сторону сумочки, совместив линии их середин, а верхний сгиб карманас размеченной линией. Приколоть.

· Наметать карманвозле боковых и нижнего сгиба.

· Настрочить карман на 1мм от сгибов. По верхнему сгибу кармана закрепки на концах строчки,длиной 7-10 мм.

· Удалить нитки временного назначения. 
· Приутюжить карман.
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	4
	Соединение ручек с основными деталями.

	· 
	·  Разметить место расположения ручек – на верхнем срезе детали сумки на расстоянии 7 см от боковых срезов.

· Ручки расположить швом к середине сумки, сгиб ручки совпадает с разметкой,  поперечный срез ручки с верхним срезом сумки. Не переворачивать!

· Приметать ручки к верхним срезам детали сумки, притачать швом, шириной 7- 9 мм.
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	· Приложить детали подкладки к верхним срезам сумки лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы, сколоть.

· Сметать их,стачать, ширина шва10 мм. Первая строчка притачивания ручек не должна быть видна с лицевой стороны.
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	5
	Обработка двух боковых и нижнего среза.

	
	· Перегнуть полученную деталь пополам, лицевой стороной внутрь, уравнять и сколоть швы притачивания деталей подкладки;

· Сметать боковые и нижний срез.

· Сделать разметку отверстия длиной 10см посередине нижнего среза подкладки.
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	· Стачатьбоковые и нижний срезы, шириной шва 10мм от разметки до сгиба, оставив отверстие посередине (10 см) нижнего шва подкладки.

· В начале и конце строчки – закрепки.
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	6
	Обработка углов дна сумки.

	
	· Провести на подкладке и сумке по шаблону линии четырёх углов.

· Сделать машинные закрепки на строчке за линией
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	· Отрезать углы по намеченной линии 

 ( 2 на верхе сумке и 2 на подкладке).
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	· Совместить боковой и нижний шов подкладки,соединить и сколоть срезы по диагонали.

· Совместить боковой шов и линию низа сумки (контрольная строчка) и соединить срезы по диагонали. 

· Сметать, стачать на 7 мм от среза все четыре угла. Выполнить закрепки.
	[image: image35.jpg]



[image: image36.jpg]




	
	· Вывернуть сумку на лицевую сторону.
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	· Подогнуть срезы и сметать края отверстия нижнего шва подкладки. 

· Застрочить отверстие на дне сумки на  1 мм от края.
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	7
	Окончательная отделка сумки.

	
	· Разметить планку по шаблону на детали подкладки шириной 3 см (от верхнего шва).

· Вложить подкладку в сумку. Совместить углы верха и подкладки. 

· Отогнуть ручки наверх.

· Выметать планку шириной 3 см.
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	· Выполнить 2 отделочные строчки по краям планки 1-2мм.

· Очистить изделие от ниток, строчек временного назначения.

· Отутюжить готовое изделие.
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Оценочный лист отборочного этапа конкурса «Лучший по профессии 2017»

(швейное дело)

«Пошив сумочки для рукоделия»
	№


	Название

операции

Критерии 


	Т.Б.
	Обработка верхнего среза кармана и соединение его с изделием.


	Обработка ручек сумки
	Соединение основных деталей с ручкой
	Обработка нижнего и боковых срезов
	Обработка углов дна сумки
	Окончательная отделка сумки
	Окончательная

 отделка изделия.
	Итоговая оценка
	МЕСТО В РЕЙТИНГЕ

	
	
	Наличие фартука, косынки, сменной обуви.


	Соблюдение  правил   техники безопасности при  пошиве 
	Карман заданных размеров. Верхний шов в подгибку на изнанку, ширина равна 10-12 мм,  Строчка ровная,  (от края  подгиба на 1-2 мм.). Припуски  на  подгиб сбоку и снизу не видны с  лицевой стороны , выполнена В.Т.О.
	Карман  расположен симметрично,  не перевёрнут, настрочен  ровно, строчка  непрерывная, от края подгиба кармана на 1мм, закрепки не более 10 мм. 
	Ручки  одинаковой,  заданной  длины  и ширины, лицевой стороной наверх.
	Швы  ручек выметаны  на ребро. В.Т.О.
	Строчка  на ручках проходит на 1мм от  краев
	Ручки не перевёрнуты. Швы  на ручках расположены  к середине сумки.
	Ручки симметрично расположены  относительно середины и краёв, на заданном расстоянии. Не  видно  первых строчек  соединения  ручек с верхом.
	Припуск и  швов стачивания подкладки с верхом  ровные,  отогнуты  на подкладку,  лицевая сторона ткани сверху.
	Швы соединения   деталей  подкладки  с деталью сумки  совпадают по боковым сторонам.
	Боковые  швы  хорошего  качества, без дыр. 
	Боковые    швы одинаковой  длины.   В.Т.О. качественная
	Совмещены боковой и нижний шов подкладки
	Между боковыми швами и швами углов  сумки  - прямой  угол.
	Все швы углов одинаковой  длины, 
	Швы  углов ровные , симметричны  относительно боковых швов и  середин
	Ширина   верхней  планки  3см, одинаковая по всей  длине.
	Первая  отделочная строчка  по планке выполнена ровно, на расстоянии 1 мм .
	Вторая  отделочная строчка выполнена ровно, на расстоянии 1 мм .
	Ручки  отогнуты под прямым  углом
	Отверстие на  дне посередине,  подогнуты срезы ровно,  шов на 1 мм от сгибов.
	Нитки  строчек временного назначения  удалены.
	Закрепки выполнены по технологии, на тех местах, где нужны
	Влажно-тепловая обработка выполнена качественно.
	Последовательность работы  по технологической  карте  соблюдена
	
	

	
	   Количество  баллов

Фамилия 


	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	
	

	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22
	23
	24
	25
	26
	
	


Приложение № 2 к Положению

о проведении краевого конкурса «Лучший по профессии 2017»
Практическое задание по столярному делу 

для финала краевого конкурса 
«Лучший по профессии 2017»

Конкурсное задание:
«Изготовление шкатулки»

[image: image41.png]=




Оборудование, инструменты и приспособления.

Линейка, циркуль, карандаш, напильник, рубанок, ножовка, наждачная бумага, штангенциркуль, рейсмус, лобзик, стамеска, клей.
Материалы для работы.

Древесина (сосна). Заготовки: доски-10х100х200=2 шт; 10х100х100=2 шт; 15х100х200=1 шт. Фанера-100х200=1шт.
План работы по изготовлению шкатулки.
1. Подобрать заготовки по размерам.
2. Зачистить заготовки.
3. Разметить шипы и проушины на заготовках.
4. Запилить проушины, выдолбить и зачистить.
5. Подогнать детали и соединить изделие насухо.
6. Показать изделия жюри.
7. Склеить изделие зачистить.
8. Разметить и прострогать крышку шкатулки.
9. Разметить выпилить и закрепить на гвозди дно шкатулки.
10.  Разметить места для петель и прикрутить крышку шкатулки.
11.  Зачистить изделие.

Технологическая карта 

«Изготовление шкатулки»
	№
	Последовательность работы.
	Эскизы.
	Инструменты.

	1.
	Подобрать заготовки. 
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	Линейка.

	2.
	Зачистить заготовки. 
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	Наждачная бумага.

	3.
	Разметить шипы и проушины.
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	Линейка, карандаш, рейсмус, шаблон

	4.
	Запилить проушины, выдолбить и зачистить.
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	Ножовка, лобзик, стамеска, молоток, наждачная, бумага.

	5.
	Подогнать детали и соединить изделие на сухо.
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	Напильник, наждачная бумага. 

	6.
	Показать изделие жюри.
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	7.
	Склеить изделие зачистить.
	
	Клей, наждачная бумага.

	8.
	Разметить и прострогать крышку шкатулки.
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10




	Линейка, рубанок, шаблон.

	9.
	Разметить выпилить и закрепить на гвозди дно шкатулки.
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	Наждачная бумага, линейка, гвозди, молоток. 

	10.
	Разметить места для петель и прикрутить крышку шкатулки.
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	Линейка, карандаш, отвёртка.

	11.
	Зачистить изделия.
	
[image: image51.png]=




	Наждачная бумага.


Оценочный лист финала конкурса  «Лучший по профессии 2017» 

(столярное дело)

«Изготовление шкатулки»
	№
	
	
	

	
	
	Ориентировка в задании, усвоение плана работы.
	Организация рабочего места, соблюдение правил безопасной работы.
	Умение выполнять разметку, использование разметочного инструмента.
	Выполнение самоконтроля.
	Умение выполнять пиление, или долбление.
	Контроль качества выполнения операций по изготовлению проушин.
	Сборка на сухо, чистота обработки изделия.
	Сборка изделия на клей. Контроль качества.
	Контроль качества выполнения операций по строганию в размер.
	Контроль качества выполнения операций пиление.
	Подбор мебельной фурнитуры, подгонка мест соединения, крепление  петель.
	Зачистка готового изделия, сдача жюри.
	Время  выполнения  задания
	Общее количество балов 
	Место в рейтинге

	
	
	3
	3
	3
	3
	3
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	5
	
	
	


Практическое задание по швейному делу 

для финала краевого конкурса 
«Лучший по профессии 2017»

Конкурсное задание:
«Пошив фартука на поясе, с накладным  карманом»
[image: image52.jpg]



Верхний срез накладного кармана обработан швом вподгибку с закрытым срезом, боковые срезы и низ фартука, одновременно с карманом, окантованы  косой  хлопчатобумажной бейкой на лицевую сторону. Верхний срез фартука собран на сборку и обработан поясом.
Изготовлены образцы пооперационной обработки в натуральную величину,  разработаны технологические карты. 
Примечание: на образцах в технологической карте  для лучшего восприятия цвет ниток отличается от цвета образца.
Оборудование, инструменты и приспособления.

Швейная машина, утюг, игла, ножницы, сантиметровая лента, портновский  мел, карандаш, линейка, напёрсток, булавки, распарыватель, проутюжильник.
Материалы для работы.

Крой фартука, кармана, пояса из хлопчатобумажной ткани; косая хлопчатобумажная бейка; швейные нитки.
Организаторами  конкурса  изготовлен раздаточный материал для каждого участника: 

· основная  деталь фартука, карман, пояс из двух частей из хлопчатобумажной ткани; 

· косая хлопчатобумажная бейка;

· инструкционно-технологическая карта.

Средства индивидуальной защиты.

Фартук, косынка, сменная обувь.

План работы по пошиву фартука на поясе, с карманом:

1. Подготовка  деталей  кроя к  обработке.

2. Обработка верхнего среза кармана швом вподгибку с закрытым срезом.

3. Соединение кармана с изделием.
4. Обработка нижнего  и боковых срезов детали фартука окантовочным швом.

5. Обработка пояса.
6. Обработка верхнего среза фартука поясом.
7. Окончательная отделка изделия.
Крой фартука на поясе, с карманом.

Основная деталь фартука 65 см х 40 см
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65 см 
Карман   1 деталь  (65см   х 25см)
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Технологическая карта

«Пошив фартука на поясе, с накладным  карманом»
	№

п/п.
	Название операции.
	Технология выполнения.
	Рисунок (схема)
	Фото

	1.
	Подготовка деталей кроя к обработке.
	· Определить середину деталей кармана и нижней части фартука  путём сложения.

· Проложить строчки  контрольных прямых стежков по линии середины деталей кармана и    нижней части фартука (длина стежков 10-15мм).
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	2
	Обработка верхнего среза кармана швом вподгибку с закрытым срезом.


	· Подогнуть верхний срез кармана на изнаночную сторону на 5-7 мм и заметать его.

· Еще раз перегнуть подогнутый край на изнаночную сторону на 10-12  мм,  заметать.

· Проложить машинную строчку на 1-2 мм от края внутреннего подгиба.

· Удалить нитки строчек временного назначения.

· Приутюжить шов.


	                5-7мм             10мм
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	3.


	Соединение кармана с изделием.
	· Наложить деталь кармана на деталь фартука, совмещая середины деталей, верхний срез кармана с рассечками на фартуке.

· Уравнять нижние срезы кармана и детали фартука, приколоть,  наметать.

· Настрочить карман посередине. Поставить закрепку.

· Удалить булавки.
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	4.


	Обработка нижнего  и боковых срезов детали фартука окантовочным швом.


	· Наложить бейкулицевой стороной на изнаночную сторону закругленной детали нижней части фартука, уравнять срезы, приметать.

· Притачать бейку, ширина шва равна 5-7мм, удалить нитки строчек временного назначения.

· Обогнуть бейкой припуск шва притачивания, приметать подогнутый край бейки на лицевую сторону, перекрывая строчку притачивания на 1мм, наметать, настрочить бейку на 1-2мм от внутреннего подгиба.

· Удалить нитки строчек временного назначения, приутюжить.
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	5.

	Обработка пояса.
	· Сложить, сметать 2 детали пояса лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы по ширине и стачать на 10мм от среза.

· Сложить деталь пояса вдвое по длине лицевой стороной внутрь, уравнять срезы, сколоть, сметать концы пояса до контрольных линий. 

· Обтачать концы пояса, выполнить закрепку, ширина шва равна 10 мм. Удалить нитки строчек временного назначения. Срезать припуски на шов в углах, не доходя до машинной строчки 2мм. сделать надсечки на ширину припуска на шов (10мм) на расстоянии 1-2мм от контрольных линий.

· Вывернуть концы пояса на лицевую сторону, выправить углы, швы. Выметать швы на ребро. Приутюжить концы пояса, удалить нитки строчек временного назначения.
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	6.
	Обработка верхнего среза фартука поясом.


	· Проложить по верхнему срезу фартука две параллельные  машинные строчки  для образования сборок. Собрать верхний срез детали за нижние нитки на сборку до размера необработанного среза пояса. Закрепить нитки, распределить сборки равномерно.

· Отогнуть  верхнюю часть пояса. Наложить нижнюю часть пояса лицевой стороной на изнаночную сторону  фартука, совмещая середины деталей пояса и фартука, уравнять срезы, приколоть, приметать пояс между строчками сборки со стороны фартука.

· Проложить машинную строчку со стороны фартука на расстоянии 10 мм от срезов. Удалить нитки строчек смётки.

· Отогнуть шов в сторону детали пояса.Подогнуть срез верхней части пояса на 10 мм внутрь, наметать, закрывая машинную строчку. Настрочить на расстоянии 1-2 мм

от подогнутого края, делая машинные          закрепки в начале и конце строчки. Удалить нитки сборок и  строчек временного назначения.
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	7.
	Окончательная отделка изделия.
	· Очистить изделие от ниток, строчек временного назначения. 

· Отутюжить готовое изделие.

· Сложить изделие.
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Оценочный лист финала конкурса «Лучший по профессии 2017»

(швейное дело)

«Пошив фартука на поясе, с накладным  карманом»
	№

п/п
	
Название

операции
критерии 


	Т.Б.
	Обработка верхнего среза кармана швом вподгибку и соединение его с изделием.


	Обработка нижнего и боковых  срезов фартука окантовочным швом
	Обработка пояса.


	Обработка верхнего среза

 фартука поясом.
	Окончательная

 отделка изделия.

	
	
	Наличие фартука, косынки, сменной обуви.


	Соблюдение  правил   техники безопасности при  пошиве 
	Ширина подгиба  на изнаночную сторону, одинакова по всей длине -10-12 мм,  


	Строчка ровная,  проходит от края  подгиба на 1-2 мм. В.Т.О.
	Карман  расположен симметрично, настрочен точно посередине,  есть закрепка, ширина закрепки не более 10 мм.
	Шов  выполнен 2-мя строчками,  Соблюдена  технология расположения лицевой и изнаночной стороны.
	Бейка притачана с изнаночной стороны в сгиб, строчка непрерывная, ширина шва одинакова по всей длине, 
	Строчка   с лицевой стороны ровная,  непрерывная, проходит по краю подгиба бейки на 1-2мм, закрывает первую строчку на 1-2мм
	Ширина бейки  одинаковая по всей  линии обработки.
	Нитки смётки удалены, выполнена В.Т.О.
	Углы и швы  пояса выправлены.
	Длина обрабатываемых концов одинаковая, 


	Ширина пояса одинаковая по всей длине.
	Соблюдена  технология расположения лицевой и изнаночной стороны.  Выполнена  В.Т.О. Нитки сметки удалены.
	Сборка распределена равномерно по всей длине обрабатываемого среза. 


	Первая  машинная строчка непрерывная, от рассечки до рассечки, с закрепками.


	Соблюдена  технология расположения лицевой и изнаночной стороны.  Выполнена  В.Т.О. Нитки сметки удалены.
	Вторая машинная строчка проложена на 1-2мм от подогнутого края, перекрывая первую строчку на 1-2мм
	Середина пояса совпадает с серединой фартука. Машинные закрепки стоят в начале и конце строчки.
	Правая и левая половины нижней части фартука совпадают по форме и размеру.
	Нитки строчек временного назначения  удалены.
	Влажно-тепловая обработка выполнена качественно.

	
	Кол-во

 баллов.

Фамилии

участников
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3
	От  0 до 3


Приложение № 3 к Положению

о проведении краевого конкурса «Лучший по профессии 2017»
Критерии оценивания практического задания 

конкурса профессиональных умений (от 0 до 5 баллов):

- ориентировка в задании (умение пользоваться чертежом, схемой, рисунком);

- организация рабочего места (наличие формы, инструмента, приспособлений; аккуратность, соблюдение порядка во время работы; уборка рабочего места по окончании работы);

- усвоение плана работы (соотнесение способа обработки с пунктами плана; соблюдение последовательности работ);

- использование контрольно-измерительных инструментов, рабочих инструментов и приспособлений (изделие соответствует заданным размерам, параметрам);

- соблюдение правил безопасной работы (перед началом работы, во время работы, после окончания работы);

- качество изделия (в соответствии с индикаторами).

Критерии оценивания конкурсных материалов на отборочном этапе конкурса презентаций профессиональных компетенций 
(от 0 до 5 баллов):
- наличие информации об особенностях формирования заявленной компетенции у обучающегося;

- наличие информации о значении заявленной компетенции для профессионального и личностного роста обучающегося;

- наличие информации о видах деятельности и формах работы с обучающимся по формированию заявленной компетенции;

- полнота представленной информации;
- качество оформления представленного конкурсного материала.

Критерии оценивания профессиональных компетенций в финале конкурса презентаций профессиональных компетенций 
(от 0 до 5 баллов):

- владение теоретическими знаниями по заявленной компетенции;

- владение практическими навыками по заявленной компетенции;

- выразительность, эмоциональность самопрезентации;
- обоснованность используемого инструментария;
- рациональность использования времени.
Приложение № 4 к Положению

о проведении краевого конкурса «Лучший по профессии 2017»
Места проведения I этапа (отборочного):

Северная территориальная группа районов – КГБОУ «Лесосибирская общеобразовательная школа», г. Лесосибирск, ул. Яблочкова, д. 10
Центральная территориальная группа районов – КГБОУ «Красноярская общеобразовательная школа № 5», г. Красноярск, ул. Московская, д. 31
Восточная территориальная группа районов – КГБОУ «Зеленогорская общеобразовательная школа- интернат», г. Зеленогорск, ул. Мира, д. 56

Западная территориальная группа районов – КГБОУ «Ачинская общеобразовательная школа-интернат № 2», г. Ачинск, ул. Манкевича, д. 48

Южная территориальная группа районов – КГБОУ «Минусинская общеобразовательная школа-интернат № 8», г. Минусинск, ул. Народная, д. 72

Приложение № 5 к Положению

о проведении краевого конкурса «Лучший по профессии 2017»
Распределение территорий Красноярского края по группам районов

для проведения отборочного этапа краевого конкурса 

«Лучший по профессии 2017»

	Территориальная группа районов
	№
	 территории

	Центральная
	1
	Емельяновский район

	
	2
	Сухобузимский район

	
	3
	Березовский район

	
	4
	Манский район

	
	5
	Козульский район

	
	6
	г. Дивногорск

	
	7
	г. Железногорск

	
	8
	г. Сосновоборск

	
	9
	г. Красноярск

	Северная
	1
	Енисейский район

	
	2
	Мотыгинский район

	
	3
	Северо-Енисейский район

	
	4
	Казачинский район

	
	5
	Пировский район

	
	6
	Большемуртинский район

	
	7
	г. Енисейск

	
	8
	г. Лесосибирск

	
	9
	г. Норильск

	
	10
	Туруханский район

	
	11
	Таймырский район

	
	12
	Эвенкийский район

	Южная
	1
	Минусинский район

	
	2
	Краснотуранский район

	
	3
	Курагинский район

	
	4
	Идринский район

	
	5
	Ермаковский район

	
	6
	Шушенский район

	
	7
	Каратузский район

	
	8
	г. Минусинск

	Западная
	1
	Шарыповский район

	
	2
	Ачинский район

	
	3
	Назаровский район

	
	4
	Тюхтетский район

	
	5
	Большеулуйский район

	
	6
	Боготольский район

	
	7
	Бирилюсский район

	
	8
	Ужурский район

	
	9
	г. Ачинск

	
	10
	г. Назарово

	
	11
	Новоселовский район

	
	12
	г. Боготол

	
	13
	г. Шарыпово

	
	14
	Балахтинский район

	Восточная 
	1
	Канский район

	
	2
	Абанский район

	
	3
	Нижнеингашский район

	
	4
	Дзержинский район

	
	5
	Тасеевский район

	
	6
	Богучанский район

	
	7
	Иланский район

	
	8
	Ирбейский район

	
	9
	Саянский район

	
	10
	Рыбинский район

	
	11
	Кежемский район

	
	12
	Уярский район

	
	13
	Партизанский район

	
	14
	г. Канск

	
	15
	г. Бородино

	
	16
	г. Зеленогорск


Приложение № 6 к Положению

о проведении краевого конкурса
«Лучший по профессии 2017»
Заявка для участия в конкурсе профессиональных умений

	Полное и сокращенное наименование образовательной организации
	Адрес, контактный телефон, электронная почта образовательной организации и педагога, ответственного за подготовку обучающегося к конкурсу
	Ф.И.О. участника
	Дата рождения участника
	Класс обучения
	Профиль трудового обучения

	
	
	
	
	
	


К заявке прилагается:

справка образовательной организации, заверенная руководителем ,об обучении участника по адаптированной общеобразовательной программе;

копия справки об инвалидности или ИПРА, заверенная руководителем (при наличии инвалидности).
Приложение № 7 к Положению

о проведении краевого конкурса
«Лучший по профессии 2017»
Заявка для участия в конкурсе презентаций 

профессиональных компетенций
	Полное и сокращенное наименование образовательной организации
	Адрес, контактный телефон, электронная почта образовательной организации и педагога, ответственного за подготовку обучающегося к конкурсу
	Ф.И.О. участника
	Дата рождения участника
	Класс обучения
	Компетенция, заявленная на конкурс

	
	
	
	
	
	


К заявке прилагается:

справка образовательной организации, заверенная руководителем, об обучении участника по адаптированной общеобразовательной программе;

копия справки об инвалидности или ИПРА, заверенная руководителем (при наличии инвалидности);

документы, подтверждающие участие в конкурсах, отражающих сформированность заявленной профессиональной компетенции (копии грамот, дипломов и т.п.)
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Подкладка


2 детали


Длина 39 см


Ширина 33 см





Верх сумки


Длина 66 см


Ширина 33 см





Карман 


1 деталь


Длина 16 см


Ширина15 см














Ручка 2 детали











Фамилия, имя учащегося





Баллы





Пояс.


2 детали. Длина одной 65 см, ширина 8см
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